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@ Verfahren zur Herstellung von Duftperlen 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur 
Herstellung von Duftstoff-Formkdrpern, insbesondere 
Duftperlen, mit Schuttgewichten oberhalb von 700 g/l, 
wobei man ein testes und im wesentlichen wasserfreies 
Vorgemisch aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% Tragerstoff(en), 

b) 0 bis 10 Gew.-% Hilfsstoff(en) sowie 

c) 5 bis 25 Gew.-% Parfum 

einer Granulation oder PreGagglomeration unterwirft. 
Weiterhin betrifft die Erfindung die Verwendung der erfin- 
dungsgemaBen Duftstoff-Forrnkorper zur Beduftung von 
Wasch- und Reinigungsmitteln, Wasch- und Reinigungs- 
mittel, die die erfindungsgemafc hergestellten Formkor- 
per enthalten, sowie ein Verfahren zur Beduftung von Tex- 
tilien in einer Waschmaschine. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft die Herstellung von Duftstoff-Formkorpern, insbesondere Duftperlen, die in 
Wasch- und Reinigungsmittel sowie Textilbehandlungs- und -nachbehandlungsmittel eingearbeitet werden konnen und 
5 die auf den behandelten Textilien einen duftverstarkenden Effekt bewirken. Weiter betrifft die Erfindung Wasch- und 
Reinigungsmittel, die die erfindungsgemaB hergestellten Formkorper enthalten und die Verwendung der erfindungsge- 
maB hergestellten Formkorper zur Beduftung von Waschflotten. 

Bci der Textilwasche, -behandlung und -nachbehandlung ist es heute ublich, den Waschmitteln und Nachbehandlungs- 
miucln geringe Mengen an Parfum zuzumischen, die dazu dienen, der Wasch- oder Spiillauge selbst, aber auch dem mit 

id der Wasch- oder Spiillauge behandelten Textilgut einen angenehmen Duft zu verleihen. Die Beduftung von Wasch- und 
Ueinigungs- sowie Nachbehandlungsmitteln ist weiterhin neben Farbe und Aussehen ein wichtiger Aspektdes astheti- 
schen Produkteindrucks und ein wichtiger Punkt bei der Verbraucherentscheidung fur oder gegen ein bestimrntes Pro- 
dtikt. '/.ur Beduftung kann das Parfum entweder direkt in die Mittel eingearbeitet werden oder in einem zusatzlichen 
Schrili der Wasch- oder Spiillauge zugefuhrt werden. Der erste Weg legt eine bestimmte Produktcharakteristik fest, beim 

15 /uciicn Wcg kann der Verbraucher iiber unterschiediiche angebotene Duftvarianten iiber "semen" Duft individuell ent- 
schculcn. vergleichbar der Wahl eines Eau de Toilettes oder eines Rasierwassers. 

Duiisioll-I onnkorper und Verfahren zur Beduftung von Wasch- und SpuLlaugen sind dementsprechend im Stand der 
Tcwiwik brcii beschrieben. So offenbart. die DE41 33 862 (Henkel) Tabletten, die Tragermaterialien, DuftstorYe und ge- 
jicrxrncnlalls wciicrc in Wasch- und Reinigungsmittel ubliche Inhaltsstoffe enthalten, wobei als Tragermaterial Sorbit 

20 un.l /usat/liw*h 2() bis 70 Gew.-% eines Sprudelsy sterns aus Carbonat und Saure eingesetzt werden. Diese Tabletten, die 
heispielsweise dem Nach- und Weichspiilgang bei der Textilwasche in einer Haushalts waschmaschine zugesetzt werden 
kiHincn. cnilulicn djbci ca. 3 bis 15, vorzugsweise 5 bis 10Gew.-% Duftstoff. Bedingt durch den hohen Sprengmittel- 
gciiuli der Tabieuen. sind diese empfindlich gegen Luftfeuchtigkeit und miissen entsprechend geschiitzt gelagert werden. 
Aus der DH 39 1 1 363 (Baron Freytag von Loringhoven) ist ein Verfahren zur Herstellung einer mit Duftstoff angerei- 

25 ehencn Wasch- oder Spiillauge und ein zu diesem Zweck dienendes Duftstoffzugabemittel bekannt. Die Zugabemittel, 
die in Form von Kapseln oder Tabletten vorliegen, enthalten den Duftstoff zusanunen mit einem Emulgator in flussiger 
l ; onn (Kapseln) oder an Full- und Tragcrstoffc gebunden (Tabletten). wobci als Tragcrstoffc Natrium- Aluminium-Sili- 
kaie ^xlcr Cyclodcxtrine genannt werden. Der Duftstoffgehalt der Kapseln oder Tabletten liegt bei mindestens 1 g, wobei 
das Vol u men der Mil lei uber 1 cm 3 liegt. Bevorzugt sind Tabletten oder Kapseln mit mehr als 2,5 g Duftstoff und einem 

30 Voluiuen von mindesiens 5 cm 3 . Bei der Lagerung miissen derartigc Tabletten oder Kapseln mit einer gas- und wasser- 
dichien Umhullungsschicht versehen werden, um die Inhaltsstoffe zu schiitzen. Weitergehende Einzelheiten iiber die 
Hersiellung und die physikalischen Eigenschaften geeigneter Tabletten sind in dieser Druckschrift nicht enthalten. 

Die international e Anmeldung WO 94/25563 (Henkel- Ecolab) beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von wasch- 
und reinigungsaktiven Formkopern unter Anwendung der Mikrowellentechnik, das ohne Hochdruckverpressung arbei- 

35 tet. Die auf diese Weise hergestellten Formkorper zeichnen sich durch eine extrem hohe Losegeschwindigkeit bzw. Zer- 
fallsgeschwindigkeit bei gleichzeiuger Bruchfestigkeit aus, ohne daB ein Sprengmittel notwendig ist. Gleichzeitig sind 
sie lagcrsiabil und konnen ohne zusatzliche Vorkehrungen aufbewahrt werden. Es konnen auf diese Weise auch Form- 
korper hergestellt werden, die einen fiir Wasch- und Reinigungsmittel ublichen Gehalt an Parfumolen zwischen 1 und 3 
Gew.-% aufweisen. Parfumole sind in der Regel leicht fliichug und konnten daher bereits unter Einwirkung der Mikro- 

40 wellenbestrahlung verdampfen. Sollen hohere Anteile an leicht fliichtigen flussigen Substanzen eingesetzt werden, wird 
daher ein Zweikomponentensystem, bestehend aus einer mir der Mikrowellentechnik hergestellten Komponente und ei- 
ner die empfindlichen flussigen Substanzen entlialtenden Komponenten beschrieben. 

Teilchenformige Additive zur Beduftung von Waschflotten und zum Einsatz in Wasch- und Reinigungsmitteln sowie 
Verfahren zu ihrer Herstellung sind in den internationalen Patentanmeldungen WO 97/29176 und WO 97/29177 (Procter 

45 & Gamble) beschrieben. Nach der Lehre dieser Schriften werden porose TragermateriaUen (z. B. Sucrose im Gemisch 
mit Zeolith X) mit Parfum versetzt und schlieBlich mit einem coating-Material (Carbohydrate) uberzogen und auf die ge- 
wiinschte TeilchengroBeverteilung gebracht. 

Die altere deutsche Patentanmeldung 197 35 783.0 (Henkel) beschreibt hochdosierte Duftstofif-Formkorper, die Tra- 
germaterial(ien), 20 bis 50 Gew.-% Duftstoff(e) und gegebenenfalls weitere in Wasch- und Reinigungsmitteln ubliche 

50 Wirk- und Hilfsstoffe enthalten, wobei die Formkorper nach Abzug der Duftstoffrnenge zu mindestens 50 Gew.-% ihres 
Gewichts aus Fettsauren und fettsauren Salzen bestehen. Diese Duftstoff-Formkorper eignen sich sowohl zur Beduftung 
von Wasch- und Reinigungsmitteln als auch zur Beduftung von Textilien in einer Waschmaschine. 

Ein Verfahren zum Aufbringen von Duftstoffen auf Textilgut in einer Waschmaschine wird in der DE 195 30 999 
(Henkel) beschrieben. In diesem Verfahren wird ein duftstoffhaltiger Formkorper, der durch Bestrahlung mit Mikrowel- 

55 len hergestellt wird, im Klarspiilgang einer Waschmaschine verwendet. Die Herstellung der vorzugsweise kugelformi- 
gen Formkorper mit Durchmessern oberhalb von 3 mm und Schiittgewichten bis zu 1100 g/1 gelingt nach der Lehre die- 
ser Schrift dadurch, daB man ein Gemisch aus Oberwiegend wasserloslichen Tragerstoffen, hydrausierten Substanzen, 
opdonai Tensiden und Parfum in geeignete Fornien fullt und mit Hilfe von Mikrowellenstrahlung sintert. Die Duftstoff- 
gehalte der Formkorper liegen zwischen 8 und 40 Gew.-%, als Tragerstoffe finden Starken, Kieselsauren, Silikate und 

60 Di silikate, Phosphate, Zeolithe. Alkali sal ze von Polycarbonsauren, Oxidationsprodukte von Polyglucosanen sowie Po- 
lyasparginsauren Verwendung. Eine als wesentlich bezeichnete Voraussetzung des in dieser Schrift beschriebenen Form- 
korper-Herstellungsverfahrens ist, daB im Gemisch, das mit Hilfe der Mikrowellenstrahlung zu Formkorpem gesintert 
wird, zumindest teilweise gebundenes Wasser vorliegt, d. h. ein Teil der Ausgangsstoffe in hydratisierter Form vorliegt. 
Die im Stand der Technik genannten Losungsvorschlage benotigen entweder zusatzliche Sperr- bzw. Hulischichten, 

65 um das Parfum auf dem Trager zu fixieren, oder sind nicht gleichermaBen zur Beduftung von Wasch- und Reinigungs- 
mitteln und zum direkten Einsatz als alleiniges Duftmittel, beispielsweise fur den Klarspiilgang in einer Waschmaschine 
geeignet. Zusatzlich konnen dem Stand der Technik iiber duftverstarkende Effekte auf den behandelten Textilien keine 
Angaben entnommen werden. 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, ein Verfahren zur Herstellung von Duftstoff-Formkorpern und insbeson- 
dere Duftperlen bereitzustellen, die bis zu 15 Gew.-% Duftstoff enthalten und dennoch bei der Lagerung nicht mil einer 
gas- und wasserdichten Umhullungsschicht oder Verpackung versehen werden mussen, um die Inhaltsstoffe zu schutzen 
oder den Verlust von Duftstoff bei der Lagerung zu verhindem. Zusatzlich war es ein Ziel der vorliegenden Erfindung, 
eine DufTstofF-Angebotsform bereitzustellen, die sowohl ais Compound in ubliche Wasch- und Reinigungsmittel einge- 5 
arbeitet werden kann, als auch direkt zur individuellen Duftwahl in hauslichen Waschverfahren eingesetzt werden kann 
und auf den behandelten Textilien einen duftverstarkenden Eindruck bewirkt. 

Gegenstand der Erfindung ist demnach ein Verfahren zur Herstellung von Duftstoff-Formkorpern, insbesondere Duft- 
perlen mit Schuttgewichten oberhalb von 700 g/1, wobei ein testes und im wesentlichen wasserfreies Vorgemisch aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% TragerstofF(en), 

b) 0 bis 10 Gew.-% Hilfsstoff(en) sowie 

c) 5bis25Gew.-%Parfiim 

einer Granulation oder PreBagglomeration unterworfen wird. 15 

Dabei ist im Rahmen dieser Erfindung unter "im wesentlichen wasserfrei" ein Zustand zu verstehen, bei dem der Ge- 
halt an flussigem, d. h. nicht in Form von Hydratwasser und/oder Konstitutionswasser vorliegendem Wasser unter 
2 Gew.-%, vorzugsweise unter 1 Gew.-% und insbesondere sogar unter 0,5 Gew.-%, jeweiis bezogen auf das Vorge- 
misch, liegt. Wasser kann dementsprechend im wesentlichen nur in chemisch und/oder physikalisch gebundener Form 
bzw. als Bestandteil der als Feststoff vorliegenden Rohstoffe bzw. Compounds, aber nicht als Flussigkeit, Losung oder 20 
Dispersion in das Verfahren zur Herstellung des Vorgemisches eingebracht werden. Vorteilhafterweise weist das Vorge- 
misch insgesamt einen Wassergehalt von nicht mehr als 15 Gew.-% auf, wobei dieses Wasser also nicht in flussiger freier 
Form, sondern chemisch und/oder physikalisch gebunden vorliegt, und es insbesondere bevorzugt ist, daB der Gehalt an 
nicht an Zeolith und/oder an Silikaten gebundenem Wasser im festen Vorgemisch nicht mehr als 10 Gew.-% und insbe- 
sondere nicht mehr als 7 Gew.-% betragt. 25 

Die Tragerstofle haben die Aufgabe, die zumeist fliissigen Komponenten des Parfums aufzunehmen, ohne daB die 
Tcilchcn untcrcinandcr vcrklcbcn. Erst durch die Einwirkung der Mischwcrkzcugc bei der Granulation oder hohcrcr 
Scherkrafte bei der PeBagglomeration wird - gegebenenfalls durch den Zusatz von Hilfsstoff(en) - ein homogenes pla- 
stifiziertes Gemisch erhalten, bei dem das Parfum fein verteilt in den Trager eingearbeitet wird. Diese Verfahrensweise 
hat gegeniiber dem herkommlichen Auftragen von Parfum auf porose Tragerstoffe deutliche Vorteile, wie spater noch na- 30 
her beschrieben wird. 

Bevorzugte Tragerstoffe sind ausgewahlt aus der Gruppe der Tenside, Tensidcompounds, Di- und Polysaccharide, Si- 
likate, Zeolithe, Carbonate, Sulfate und Citrate und werden in Mengen zwischen 65 und 95 Gew.-%, vorzugsweise von 
70 bis 90 Gew.-%, jeweiis bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt. 

Als tensidische Tragerstoffe konnen samtliche bei Temperaturen bis 40°C festen Tenside bzw. Tensidcompounds ein- 35 
gesetzt werden. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung wird unter dem Begriff "Tensidcompound" eine tensidhaltige 
Zubereitung verstanden, die neben ublichen Tragermaterialien und Hilfsstoffen mindestens 20 Gew.-% eines anioni- 
schen, kationischen oder nichtionischen Tensids, bezogen auf das Tensidcompound, enthalt. Die in Tensidcompounds 
ublichen Tragerstoffe konnen dabei vorzugsweise identisch mit den vorgenannten Tragerstoffen, die im erfindungsgema- 
Ben Verfahren eingesetzt werden, sein, es konnen aber auch andere als die oben genannten Tragerstoffe als Trager in den 40 
Tensidcompounds enthalten sein. 

In bevorzugten Verfahren werden ein oder melirere Aniontensidcompounds oder Aniontenside, insbesondere Seifen, 
in Mengen von 65 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweiis bezogen auf das Gewicht des entstehen- 
den Formkorpers, als Tragermaterialien eingesetzt. Beispiele fur Aniontensidcompounds sind dabei Alkylbenzolsulfo- 
nat(ABS)-Compounds auf Silikat- oder Zeolith-Tragern mit ABS-Gehalten von beispielsweise 10, 15, 20 oder 30 Gew.- 45 
%, Fettalkoholsulfat(FAS)-Compounds auf Silikat-, Zeolith- oder Natriumsulfat-Tragern mit Akdvsubstanzgehalten von 
beispielsweise 50-70, 80 oder 90 Gew.-% sowie aniontensidhaltige Compounds auf Basis Natriumcarbonat/Natriumsi- 
likat mit Aniontensidgehalten oberhalb von 40 Gew.-%. 

Auch die reinen Aniontenside konnen im Rahmen der vorliegenden Erfindung als Tragerstoffe eingesetzt werden, so- 
fern sie fest sind und sich ihr Einsatz nicht wegen eventueller Hygroskopizitat verbietet. Insbesondere Seifen sind dabei 50 
als reinaniotensidische Tragerstoffe bevorzugt, da sie einerseits bis zu hohen Temperaturen fest bleiben konnen und an- 
dererseits keine Probleme hinsichtlich einer unerwunschten Wasseraufnahme verursachen. Als Seifen finden in den Tra- 
germaterialien fiir dieerfindungsgemaBen Formkorper samtliche Salze von Fettsauren Verwendung. Wahrend prinzipiell 
beispielsweise Aluminium-, Erdalkali- und Alkalimetallsalze der Fettsauren eingesetzt werden konnen, sind Formkorper 
bevorzugt, in denen die Alkalimetall und aus diesen wiederum bevorzugt die Natriumsalze der Fettsauren enthalten sind. 55 
Als Fettsauren, deren Salze als Tragermaterial eingesetzt werden konnen, sind samtliche aus pflanzlichen oder tierischen 
Olen und Fetten gewonnenen Sauren geeignet. Die Fettsauren konnen gesattigt oder ein- bis mehrfach ungesartigt sein. 
Selbstverstandlich konnen nicht nur "reine" Fettsauren eingesetzt werden, sondern auch die bei der Spaltung aus Fetten 
und Olen, beispielsweise Palmkem-, Kokos-, ErdnuB- oder Riibol bzw. Rindertalg, gewonnenen technischen Fettsaure- 
gemische, wobei diese Ciemische aus okonomischer Sicht wiederum deutlich bevorz.ugt sind. 60 

So lassen sich in den Tragermaterialien fur die erfindungsgemaBen hochdosierten Duftstoff-Formkorper beispiels- 
weise einzelne Spezies oder Gemische der Salze folgender Sauren einsetzen: Caprylsaure, Pelargonsaure, Caprinsaure, 
Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Stearinsaure, Octadecan-12-ol-saure, Arachinsaure, Behensaure, Lignocerin- 
saure, Cerotinsaure, Melissinsaure, 10-Undecensaure, Petroselinsaure, Petroselaidinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, Rici- 
nolsaure, Linolaidinsaure, a- und ^Elaosterainsaure, Gadoleinsaure Erucasaure, Brassidinsaure. Selbstverstandlich sind 65 
auch die Salze der Fettsauren mit ungerader Anzahl von C-Atomen einsetzbar, beispielsweise die Salze von Undecan- 
saure, Tridecansaure, Pentadecansaure, Heptadecansaure, Nonadecansaure, Heneicosansaure, Tricosansaure, Pentaco- 
sansaure, Heptacosansaure. 
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In besonders bevorzugten Verfahren werden als Tragerstoff(e) ein oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Natrium- 
salze von gesattigten oder ungesattigten C&_24-Fettsauren, vorzugsweise von gesattigten oder ungesattigten Ci2-i8-Fett- 
sauren und insbesondere von gesattigten oder ungesattigten Ci6-Fettsauren, in Mengen von 75 bis 95 Gew.-%, vorzugs- 
weise von 80 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt. 
5 Weitere geeignete Tragerstoffe sind sind beispielsweise Di- und Polysaccharide, wobei von Saccharose und Maltose 
uber Oligosaccharide bis hin zu den "klassischen" Polysacchariden wie Cellulose und Starke sowie deren Derivaten eine 
breite Palette an Stoffen eingesetzt werden kann. Unter den Stoffen aus dieser Untergruppen sind wiederum die Starken 
besonders bevorzugt. 

Auch die ublicherweise in Wasch- und Reinigungsmitteln eingesetzten Tragerstoffe wie Silikate und Zeolithe sind im 

10 Rahmen der vorliegenden Erfindung als Tragerstoffe geeignet. Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebun- 
denes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird beispielsweise Zeohth 
MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfleld) eingesetzt. Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, 
X und/oder P, beispielsweise ein Co-Kristallisat aus den Zeolithen A und X, der Vegobond® AX (Handelsprodukt der 
Condea Augusta S.p.A.). Der Zeolith kann als spruhgetrocknetes Pulver oder auch als ungetrocknete, von ihrer Herstel- 

15 lung noch feuchte, stabilisierte Suspension zum Einsatz kommen. Fur den Fall, daB der Zeolith als Suspension eingesetzt 
wird, kann diese geringe Zusatze an nichtionischen Tensiden als Stabilisaloren enthalten, beispielsweise 1 bis 3 Gew .-%, 
bezogen auf Zeolith, an ethoxylierten C^-Cig-Fettalkoholen mit2 bis 5 Ethyienoxidgruppen, Ci 2 -C l4 -Fettaikoholen mit 
4 bis 5 Ethyienoxidgruppen oder ethoxylierten Isotridecanolen. Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere TeilchengroBe 
von weniger als 10 urn (Volumenverteilung; MeBmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugsweise 18 bis 

20 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser. 

Geeignete Tragerstoffe sind auch schichtformige Natriumsilikate der allgemeinen Formel NaMSi x 0 2x +i ■ yH 2 0, wo- 
bei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1 ,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte 
fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentanmeldung 
EP-A-0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in denen M fur 

25 Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl als auch 6-Natriumdisilikate 
Na 2 Si 2 0 5 • yH 2 0 bevorzugt. 

Zu den bevorzugten Buildcrsubstanzcn gchorcn auch amorphc Natriumsilikate mit cincm Modul Na 2 0 : Si0 2 von 
1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondere von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche loseverzogert sind und 
Sekundarwascheigenschaften auf weisen. Die Loseverzogerung gegeniiber herkommlichen amorphen Natriumsilikaten 

30 kann dabei auf verschiedene Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/ 
Verdichtung oder durch Ubertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff 
"amorph" auch "rontgenamorph" verstanden. Dies heiBt, daB die Silikate bei Rontgenbeugungsexperimenten keine 
scharfen Rontgenreflexe liefern, wie sie fur kristalline Substanzen typisch sind, sondem allenfalls ein oder mehrere Ma- 
xima der gestreuten Rontgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es 

35 kann jedoch sehr wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronen- 
beugungsexperimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, daB die 
Produkte mikrokristalline Bereiche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und ins- 
besondere bis max. 20 nm bevorzugt sind. Derartige sogenannte rontgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Lose- 
verzogerung gegeniiber den herkommlichen Wasserglasem aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentau- 

40 meldung DE-A- 44 00 024 beschrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, com- 
poundierte amorphe Silikate und ubertrocknete rontgenamorphe Silikate. 

Geeignete Tragermaterialien sind weiterhin Schichtsilikate natiirlichen und synthetischen Ursprungs. Derartige 
Schichtsilikate sind beispielsweise aus den Patentanmeldungen DE-B-23 34 899, EP-A-0 026 529 und DE-A-35 26 405 
bekannt. Ihre Verwendbarkeit ist nicht auf eine spezielle Zusammensetzung bzw. Strukturformel beschrankt. Bevorzugt 

45 sind hier jedoch Smectite, insbesondere Bentonite. 

Geeignete Schichtsilikate, die zur Gruppe der mit Wasser quellfahigen Smectite zahlen, sind beispielsweise Montmor- 
rilonit, Hectorit oder Saponit. Zusatzlich konnen in das Kristallgitter der Schichtsilikate gemaB den vorstehenden For- 
meln geringe Mengen an Eisen eingebaut sein. Ferner konnen die Schichtsilikate aufgrund ihrer ionenaustauschenden 
Eigenschaften Wasserstoff-, Alkali-, Erdalkali-Ionen, insbesondere Na + und Ca 2+ enthalten. Die Hydratwassermenge 

50 liegt meist im Bereich von 8 bis 20 Gew.-% und ist vom Quellzustand bzw. von der Art der Bearbeitung abhangig. 
Brauchbare Schichtsilikate sind beispielsweise aus US-A-3,966,629, EP-A-0 026 529 und EP-A-0 028 432 bekannt. \br- 
zugsweise werden Schichtsilikate verwendet, die aufgrund einer Alkalibehandlung weitgehend frei von Calciumionen 
und stark farbenden Eisenionen sind. 

Brauchbare organische Tragerstoffe sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren Polycarbonsau- 

55 ren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bemsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren, Aminocarbonsauren, Nitri- 
lotriessigsaure (N'lA), sofern ein derartiger Einsatz aus okologischen Griinden nicht zu beanstanden ist, sowie Mischun- 
gen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure, Adipinsaure, Bemsteinsaure, 
Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen. 

Auch die Sauren an sich konnen eingesetzt werden. Die Sauren besitzen neben ihrer Eigenschaft als Tragersubstanz 

60 typischerweise auch die Eigenschaft einer Sauerungskornponente und dienen somit auch zur Einstellung eines niedrige- 
ren und milderen pH-Wertes von Wasch- oder Reinigungsmitteln. Insbesondere sind hierbei Citronensaure, Bemstein- 
saure, Glutarsaure, Adipinsaure, Gluconsaure und beliebige Mischungen aus diesen zu nennen. Vorzugsweise werden 
diese Sauren, wenn sie im erfindungsgemafien Vorgemisch eingesetzt und nicht nachtraglich zugemischt werden, was- 
serfrei eingesetzt. 

65 Gegebenenfalls kann das Vorgemisch Hilfsstoffe enthalten, welche den Zusammenhalt der Tragerteilchen, die mit dem 
Parfum vermischt wurden, verbessern und unter den Verfahren sbedingungen der Granulation oder PreBagglomeration 
die festen Teilchen derart von den Hilfsstoffen umschlossen und anschlieBend miteinander verkleben, daB die fertigge- 
stellten Endprodukte nahezu genau aus diesen vielen kleinen Einzelteilchen aufgebaut sind, welche durch den Hilfs- 

4 
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stoffe, der die Aufgabe einer vorzugsweisen diinnen Trennwand zwischen diesen Einzelteilchen ubernimml, zusammen- 
gehalien werden. 

Diese Hilfsstoffe erleichtern einerseits die Plastifizierung des Vorgemischs unter den Verfahxensbedingungen der Gra- 
nulation oder PreBagglomeration, andererseits entfalten sie bei der Aufiosung der Duftstoff-Formkorper desintegrauons- 
fordernde Eigenschaften, ohne da6 die Formkorper bei Transport oder Lagerung miteinander verkleben. 

Geeignete Hilfsstoffe sind solche aus der Gruppe der Polyelhylenglycole, der Fettalkoholethoxylate und Fettsaureal- 
koxylate, die in bevorzugten Verfahren in Mengen von 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gew.-% und insbe- 
sondere von 5 bis 7 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Forrnkorpers, eingesetzt werden. 

Die optional einzusetzenden Fettsaurealkoxylate lassen sich dabei durch die allgemeine Formel I beschreiben: 

R^COO-CCHrCH-OVH (I), 
I 

R 2 

in der R 1 ausgewahlt ist aus C 7 _ir Alkyl- oder - Alkenyl, R 2 = -H oder -CH 3 und k = 2 bis 10. 
Geeignete Fettalkoholalkoxylate genugen der Formel II: 

R 3 -0-(CH 2 -CH-0) r H (H), 
I 

R 4 

in der R 3 ausgewahlt ist aus C 8 _ l8 -Alkyl- oder -Alkenyl, R 4 = -H oder -CH 3 und 1 = 2 bis 10. 

In bcidcn Fallen lassen sich die cntsprcchcndcn Hilfsstoffe durch Ethoxylicrung oder Propoxyhcrung von Fcttsaurcn 
bzw. Fettalkoholen in an sich bekannter Weise leicht herstellen, wobei technische Gemische der emzelnen Spezies aus 
okonomischen Griinden bevorzugt sind. 1TTT , 

Weitere geeignete Hilfsstoffe sind Polyelhylenglycole (kurz PEG), die durch die allgemeine Formel m beschneben 30 

werden konnen: 
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H-(0-CH 2 -CH 2 )n-OH (HI), 

in der der Polymerisationsgrad n von ca. 5 bis zu > 100.000, entsprechend Molmassen von 200 bis 5.000.000 gmoP 1 , va- 35 
riieren kann Die Produkte mil Molmassen unter 25.000 gmol' 1 werden dabei als eigentliche Polyelhylenglycole be- 
zeichnet wahrend hohermolekulare Produkte in der Literatur oftmals als Polyethylenoxide (kurz: PEOX) bezeichnet 
werden. Die vorzugsweise eingesetzten Polyethylengiykole konnen eine iineare oder verzweigte Struktur aufweisen, wo- 
bei in sbesondere lineare Poly ethylenglykole bevorzugt sind. u OAAA 

Zu den insbesondere bevorzugten Polyethylenglykolen gehoren solche nut relauven Molekulmassen zwischen 2000 
und 12000 vorteilhafterweise urn 4000, wobei Polyethylengiykole mil relativen Molekulmassen unterhalb 3500 und 
oberhalb 5000 insbesondere in Kombination mit Polyethylenglykolen mil einer relativen Molekiilmasse urn 4000 einge- 
setzt werden konnen und derartige Kombinauonen vorteilhafterweise zu mehr als 50 Gew.-%, bezogen auf die gesamte 
Menge der Polvethylenglykole, Polyethylengiykole mit einer relativen Molekiilmasse zwischen 3500 und 5000 aurwei- 
sen Als Bindemittel konnen jedoch auch Polvethylenglykole eingesetzt werden, welche an sich bei Raumtemperatur und 
einem Druck von 1 bar in flussigem Zustand vorliegen; hier ist vor allem von Polyethylenglykol mit einer relauven Mo- 
lekulmasse von 200, 400 und 600 die Rede. 

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren bevorzugu in dem als Hilfsstoffe ein oder mehrere Stofte aus 
der Gruppe der Polyelhylenglycole mit Molmassen zwischen 2 und 15 kgrnol" 1 , vorzugsweise zwischen 4 und I 10 k 
gmol" 1 , in Mengen von 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gew.-% und insbesondere von 5 bis 7 Gew.-%, je- 
weils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Forrnkorpers, eingesetzt werden. 

Als Parfumole bzw. Duflstoffe konnen im erfindungsgemaBen Verfahren einzelne Riechstoffverbindungen, z. B. die 
synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde. Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe verwendet wer- 
den Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z. B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.-Butylcyclohex- 
ylacetau Linalylacetat, Dimethylbenzylcarbinylacetat (DMBCA), Phenylethylacetat, Benzylacetat, Ethylmethylphenyl- 
glycinat, Ally Icy clohexylpropionat, Styrallylpropionat, Benzylsalicylat, Cyclohexylsalicylat, Horamat, Melusat und 
JasmecyclaL Zu den Ethern zahien beispiels weise Benzylethylether und Ambroxan, zu den Aldehyden z. B. die linearen 
Alkanale mit 8-18 C-Atomen, Citral, CitroneUal, Citronellyloxy-acetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Lilial und Bourgeonal, 
zu den Ketonen z. B. die Jonone, oc-Isomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, 
Hugenol, Geraniol, I.inalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, 7U den Kohlenwasserstoffen gehoren hauptsachlich die 
Terpene wie Limonen und Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendeu die ge- 
meinsam eine ansprechende Duftnote erzeugen. 

Solche Parfumole konnen auch naturliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzbehen QueUen zugangucn 
sind z B Pine-, Citrus-. Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. EbenfaUs geeignet sind MuskateUer-Sal- 
beioi KamiUenGl, Nelkenol, MelissenoL Minzbl, ZimtblatterOl, Lindenblutenol, Wacholderbeerol, Veuverol, Ohbanu- 65 
mol, Galbanumol und Labdanumol sowie Orangenbliitenol, NeroUol, Orangenschalenol und Sandelholzol. 

Das im wesentlichen wasserfreie Vorgemisch wird nach dem Zusammengeben der einzelnen Bestandteile einer Gra- 
nulation oder PreBagglomeration unterworfen. Bei der Granulation wird das Vorgemisch durch die umlaufenden Misch- 
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werkzeuge verdichtet und homogenisiert und zu Duftstoff-Formkorpern, insbesondere Duftperlen, granuliert. Die Gra- 
nulation des ini wesentlichen wasserfreien Vorgemischs liefert dabei Duftperlen mit einem breiteren Komspektrum 
(Grob- und Feinanteile), weshalb die Verfahrensvariante der PreBagglomerauon gegenuber der Granulation bevorzugt 
ist. 

5 Bei dem Verfahren der PreBagglomeration wird das Vorgemisch unter Druck und unter Einwirkung von Scherkraften 
verdichtet und plastifiziert, dabei homogenisiert und anschlieBend formgebend aus den Apparaten ausgetragen. Die tech- 
nisch bedeutsamsten PreBagglomerations verfahren sind die Extrusion, die Walzenkompaktierung, die Pelletierung und 
das Tablettieren. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte PreBagglomerationsverfahren sind die Extrusion, 
die Walzenkompaktierung und die Pelletierung. 

to In einer bevorzugten AusfUhrungsforrn der Erfindung wird dabei das Vorgemisch vorzugsweise kontinuierlich einem 
Planetwalzenextruder oder einem 2-Wellen-Extruder bzw. 2-Schnecken-Extruder mit gleichlaufender oder gegenlaufen- 
der Schneckenfuhrung zugefuhrt, dessen Gehause und dessen Extruder-Gran ulierkopf auf die vorbestimmte Extrudier- 
temperatur aufgeheizt sein konnen. Unter der Schereinwirkung der Extruderschnecken wird das \forgemisch unter 
Druck, der vorzugsweise mindestens 25 bar betragt, bei extrem hohen Durchsatzen in Abhangigkeit von dem eingesetz- 

15 ten Apparat aber auch darunter liegen kann, verdichtet, plastifiziert, in Form feiner Strange durch die Lochdiisenplatte im 
Extruderkopf extrudiert und schlieBlich das Extrudat mittels eines rotierenden Abschlagmessers vorzugsweise zu etwa 
kugelformigen bis zylindrischen Granulatkornern verkleinert. Der Lochdurchmesser der Lochdusenplatte und die 
Strangschnittlange werden dabei auf die gewahlte Granulatdimension abgestimmt. In dieser Ausfuhrungsform gelingt 
die Herstellung von Granulaten einer im wesentlichen gleichmaBig vorherbestimmbaren TeilchengroBe, wobei ini ein- 

20 zelnen die absoluten TeilchengroBen dem beabsichtigten Einsatzzweck angepaBt sein konnen. Im allgemeinen werden 
Teilchendurchmesser bis hochstens 0,8 cm bevorzugt. Wichtige Ausfuhrungsformen sehen hier die Herstellung von ein- 
heitlichen Granulaten im Millimeterbereich, beispielsweise im Bereich von 0,5 bis 5 mm und insbesondere im Bereich 
von etwa 0,8 bis 3 mm vor. Das Lange/Durchmesser-Verhaltnis der abgeschlagenen primaren Granulate liegt dabei in ei- 
ner wichugen Ausfuhrungsform im Bereich von etwa 1 : 1 bis etwa 3:1. Weiterhin ist es bevorzugt, das noch plastische 

25 Primargranulat einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufuhren; dabei werden am Rohextrudat vorlie- 
gende Kanten abgerundei, so daB letztlich kugelformig bis annahernd kugellbrmige ExUrudatkomer erhalten werden kon- 
nen. Falls gewunscht konnen in dicscr Stufc gcringc Mcngcn an Trockcnpulvcr, beispielsweise Zcolithpulvcr wic Zcolith 
NaA-Pulver, mitverwendet werden. Diese Formgebung kann in marktgangigen Rondiergeraten erfolgen. Dabei ist dar- 
auf zu achten. daB in dieser Stufe nur geringe Mengen an Feinkornanteil entstehen. Eine Trocknung der entstehenden Ex- 

30 trudate erubrigl sich im Rahmen der vorliegenden Erfindung, da das Verfahren erfindungsgemaB im wesentlichen was- 
serfrei, also ohne die Zugabe von freiem, nicht-gebundenem Wasser erfolgt. 

Alternativ konnen Extrusionen/Verpressungen auch in Niedrigdruckextrudern, in der Kahl-Presse oder im Bextruder 
durchgefuhrt werden. 

Ebenso wie im Extrusions verfahren ist es auch in den anderen Herstellungsverfahren bevorzugt, die entstandenen 
35 Primargranulate/Kompaktate einem weiteren formgebenden Verarbeitungsschritt zuzufuhren, insbesondere einer Ver- 
rundung zuzufuhren, so daB letztlich kugelformig bis annahernd kugelformige (perlenformige) Komer erhalten werden 
konnen. 

Dadurch, daB das erfindungsgemaBe Verfahren im wesentlichen wasserfrei - d. h. mit Ausnahme von Wassergenalten 
("Verunreinigungen") der eingesetzten festen Rohstoffe wasserfrei - durchgefuhrt wird, wird ein okoiogisch wertvolles 
40. Verfahren bereitgestellt, da durch den Verzicht auf einen nachfolgenden Trocknungsschritt nicht nur Energie gespart 
wird sondem auch Emissionen, wie sie uberwiegend bei herkommlichen Trocknungsarten auftreten, verrnieden werden 
konnen. Dariiber hinaus ermoglicht der Verzicht auf nachfolgende Trocknungsschritte erst die Einarbeitung der Duft- 
stoffe in das Vorgemisch und somit die Herstellung der erfindungsgemaBen Duftstoflf-Formkorper, insbesondere Duft- 
perlen. 

45 In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird das erfindungsgemaBe Verfahren 
mittels einer Walzenkompaktierung durchgefuhrt. Hierbei wird das duftstoffhaltige feste und im wesendichen wasser- 
freie Vorgemisch gezielt zwischen zwei glatte oder mit Vertiefungen von definierter Form versehene Walzen eindosiert 
und zwischen den beiden Walzen unter Druck zu einem blattformigen Kompaktat, der sogenannten Schulpe, ausgewalzt. 
Die Walzen uben auf das Vorgemisch einen hohen Liniendruck aus und konnen je nach Bedarf zusatzlich geheizt bzw. 

50 gekuhlt werden. Bei der Verwendung von Glattwalzen erhalt man glatte, unstrukturierte Schulpenbander, wahrend durch 
die Verwendung strukturierter Walzen entsprechend strukturierte Schulpen erzeugt werden konnen, in denen beispiels- 
weise bestimmte Formen der spateren DuftstofT-Forrnkorper vorgegeben werden konnen. Das Schiilpenband wird nach- 
folgend durch eine Abschlag- und Zerkleinerungsvorgang in kleinere Stiicke gebrochen und kann auf diese Weise zu 
Granulatkornern verarbeitet werden, die durch weitere an sich bekannte Oberflachenbehandlungsverf ahren weiter vergu- 

55 tet, insbesondere in annahernd kugelformige Gestalt gebracht werden konnen. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird das erfindungsgemaBe Verfahren 
mittels einer Pelletierung durchgefuhrt. Hierbei wird das duftstoffhaltige feste und im wesentlichen wasserfreie Vorge- 
misch auf eine perforierte Flache aufgebracht und mittels eines druckgebenden Korpers unter Plasdfizierung durch die 
Locher gedruckt. Bei ublichen Ausfuhrungsformen von Pelltpressen wird das \brgemisch unter Druck verdichtet, plasti- 

60 fiziert, mittels einer rotierenden Walze in Form feiner Strange durch eine perforierte Flache gedruckt und schlieBlich mit. 
einer Abschlagvorrichtung zu Granulatkornern zerkleinert. Hierbei sind die unterschiedlichsten Ausgestaltungen von 
Druckwalze und perforierter Matrize denkbar. So finden beispielsweise flache perforierte Teller ebenso Anwendung wie 
konkave oder konvexe Ringmatrizen, durch die das Material mittels einer oder mehrerer Druckwalzen hindurchgepreBt 
wird. Die PreBrollen konnen bei den Teilergeraten auch konisch geformt sein, in den ringformigen Geraten konnen Ma- 

65 trizen und PreBrolle(n) gleichlaufigen oder gegenlaufigen Drehsinn besitzen. Ein zur DurchfUhrung des erfindungsgema- 
Ben Verfahrens geeigneter Apparat wird beispielsweise in der deutschen Offenlegungsschrift DE 38 16 842 (Schluter 
GmbH) beschrieben. Die in dieser Schrift offenbarte Ringmau-izenpresse besteht aus einer rotierenden, von PreBkanalen 
durchsetzten Ringmatrize und wenigstens einer mit deren Innenflache in Wirkverbindung stehenden PreBrolle, die das 
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dem Matrizenraura zugefuhrte Material durch die PreBkanale in einen Materialaustrag preBt. ffierbei sind Ringmatrize 
und PreBrolle gleichsinnig antreibbar, wodurch eine verringerte Scherbelastung und damit genngere Temperaturerho- 
hung des Vorgemischs realisierbar ist. Selbstverstandlich kann aber aucb bei der PeUeuerung mit he.z- oder kuhlbaren 
Walzengearbeitet werden, urn eine gewunschte Temperatur des Vorgemischs einzusteUen. 

Ein weiteres PreBagglomerationsverfahren, das erfindungsgemaB eingesetzi werden kann, ist die Tablettierung. Aut- 
grund der GroBe der hergesteUten Formkorper kann es bei der Tablettierung sinnvoU sein, zusatzhch zum Bindemittel 
uEe Desintegrationshilfsmiuel, beispielsweise CeUulose und ihre Derivate oder quervemetztes PVP zuzusetzen, die 
die Desintesration der PreBlinge in der Waschflotte erleichtern. u j • . 

Die erfindungsgemaB hergesteUten Duftstoft-Formkorper konnen zusatzUch noch nachtragbch nut Partum bedust 
werden. Auch die herkommliche Beduftungsvariante, d. h. die Abpuderung und Bedusung mit ParfUm, laBt sich bei den 
erfindungsgemaB hergesteUten Duftstoff-Formkorpern durcbfuhren. 

Vorteilhafterweise werden bei den erfindungsgemaB hergesteUten Duftstoff-Formkorpern mindestens 30Gew-%, 
v0r7ueswei.se mindestens 40 Gew.-% und insbesondere mindestens 50 Gew.-% des insgesarnt im , Formkorper enthalte- 
nen Parfums iiber das erfindungsgemaBe HersteUverfahren in die Mittel eingebracht, d. h. in die Granulate bzw. PreBag- 
glomerate eingearbeitet, wahrend die resdichen 70 Gew.-%, vorzugsweise 60 Gew-% und insbesondere 50 Gew,% des 
insgesarnt im Mittel enthaltenen Parfums auf die Granulate bzw. PreBagglomerate, die gegebenenfalls oberflachenbehan- 
delt sein konnen, aufgespriiht oder anders aufgebracht werden. 

Dutch die Aufteilung des Gesamt-Parfumgehaltes der Mittel in Parfum, welches in den Granulaten bzw. PreBagglo- 
meraten enthalten ist und Parfum, das an den Granulaten bzw. PreBagglomeraten haftet laBt sich eine Viefcahl von Pro- 
dukrcharakteristiken realisieren, die erst durch das erfindungsgemaBe Verfahren mogbch werden. So ,st es beispielsweise 
denkbar und moglich. den Gesamt-Parfiimgehalt der Mittel in zwei Portionen x und y aufzuteilen, wobei der Anted x aus 
haftfesten, d. h. weniger fliichtigen und der Anteil y aus leichter fliichtigen Parfumolen besteht. 

Es sS nun Wasch oder Reinigungsmittel hersteUbar, in denen der Anteil des Parfums, der uber die Granulate bzw_ 
PreBagglomerate in die Mittel eingebracht wird, hauptsachUch aus haftfesten Riechstoffen zusammengesetzt ist Auf 
diese Weise konnen haftfeste Riechstoffe, die die behandelten Gegenstande, insbesondere Texlflien beduften soUen, ,m 
Produkt Teslgehalien" werden und ihre Wirkung dadurch hauplsachbch auf der behandelten Wasche enU-allen. Den.ge- 
ecnubcr tragcn die leichter fliichtigen Riechstoffe zu cincr intensivcren Bcduftung der Mittel an sich bei. Auf diese Weise 
istes auch moglich, Wasch- und Reinigungsmittel herzusteUen, die als Mittel einen Geruch aufweisen, der sich vom Ge- 
ruch der behandelten Gegenstande unterscheidet. Der Kreativitat von Parfumeuren sind dabei kaum Grenzen gesetzt, da 
Uber die Wahl der Riechstoffe einerseits und uber die Wahl der Einarbeitungsmetbode in die Mittel andererse.fc nahezu 
grenzenlose Moglichkeiten existieren, die Mittel und uber die Mittel die mit ihnen behandelten Gegenstande .beduften- 
8 Dafoben beschriebene Prinzip laBt sich selbstverstandUch auch umkehren, indem die leichter fluchugen Riechstoffe 
in die Granulate bzw. PreBagglomerate inkorporiert und die schwerer fluchugen, haftfesten Riechstoffe auf die Mittel 
aufgespriiht werden. Auf diese Weise wird der Verlust der leichter fliichtigen Riechstoffe aus der Verpackung be, Lage- 
rung und Transport minimiert, wahrend die Duftcharakterisrik der Mittel von den haftfesteren Parfumen besummt wird. 

Die allgemeine Beschreibung der einsetzbaren Parfume (siehe oben) stellte allgemem die unterschiedhchen Substanz- 
klassen von Riechstoffen dar. Urn wahrnehmbar zu sein, muB ein Riechstoff fliichtig sein, wobei neben der Natur der 
funktionellen Gruppen und der Struktur der chemischen Verbindung auch die Molmasse eine wichuge RoUe spielt . So 
besitSn die meistenRiechstoffe Molmassen bis etwa 200 Dalton, wahrend Molmassen von 300 Dalton und daruber eher 
eine Ausnahme darstellen. Aufgrund der unterschiedhchen Fliichtigkeit von Riechstoffen verandert sich der Geruch e»- 
nes aus mehreren Riechstoffen zusammengesetzten Parfums bzw. Duftstoffs wahrend des Verdampfens, wobei man die 
Geruchseindriicke in "Kopfnote" (top note), "Herz- bzw. Mittelnote" (middle note bzw. body) sowie Basisnote (end 
note bzw. dry out) unterteilt. Da die Geruchswahrnehmung zu einem groBen Teil auch auf der Geruchsintensitat beruht, 
besteht die Kopfnote eines Parfums bzw. Duftstoffs nicht aUein aus leichtfluchtigen Verbindungen, wahrend die Basis- 
note zum groBten Teil aus weniger fliichtigen, d. h. haftfesten Riechstoffen besteht. Bei der Komposition von Parfums 
konnenTeicSuchtige RiechsToffe beispielsweise an bestimmte Fixative gebunden werden, wodurch ihr zu schneUes 
Verdampfen verhindert wird. Die oben beschriebene Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung m der die leichter 
fliichtigen Riechstoffe bzw. Duftstoffe in das PreBagglomerat inkorporiert werden, ist eine solche Metbode zur Riech- 
stoffixierung Bei der nachfolgenden Einteilung der Riechstoffe in "leichter fluchuge" bzw. haftfeste Riechstoffe ist 
also^ertoi Geruchseindruck und daruber. ob der entsprechende Riechstoff als Kopf- oder Herznote wahrgenommen 

W> Haftfite ftechsmffe, die im Rahmen der vorUegenden Erfindung einsetzbar sind, sind beispielsweise die a.herischen 
Ole wie AngeUkawurzelol. Anisol, AmikabliitenoL Basilikumol, Bayol. Bergamottol. Ghampacablutenol, Edeltannenol. 
Edeltannenfapfenol, Elemiol, Eukalyptusol, Fenchelol, Fichtennadelol, Galbanumol, Geraniumol, Gmgergrasol Gua- 
jakholzol, Gurjunbalsamol, Helichrysumol, Ho-Ol, Ingwerol, Irisol, Kajeputol, Kalmusbl, KaimUenol, Kamp^ferol, Ka- 
nagaol, Kaidalnomenol, KassiaoL Kieternnadelol, Kopaivabalsamol, Konanderol, Krausermnzeol Ku nmelol Ku- 
minei LavendelQl, Lemongrasbl, Limetteol. MandarinenOl. Melissen61, Moschuskornerol, Myrrhenol, Nelkenol, Nero- 
liol, Niaouliol. Olibanumol, Orangenol, Origanumol, Palmarosaol, Pauchuliol, Perubalsamol, Peutgrainol Pfeffero . 
Pfefferminzol, Pimentol. Pine-Ol, Rosenol, Rosmarinol, Sandelholzol, SeUerieol, Spikol, Steman.so , Urpenunol, Thu- 
jaol, Thymiancil, Verbenacil, Veiivertil, Wacholderbeerol, Wermutol, Wintergriinol, Ylang-Ylang-Ol, Ysop-Ol, Zimtol. 
Zimtblatterol. Ziu-oneUol, Zitronenol sowie Zypressenol. . 

Aber auch die hohersiedenden bzw. festen Riechstoffe natiirlichen oder syntheuschen Ursprungs konnen ,m Rahmen 
der vorliegenden Erfindung als haftfeste Riechstoffe bzw. Riechstoffgemische, also Duftstoffe eingesetzi werden. Zu 
diesen Verbindungen zahlen die nachfolgend genannten Verbindungen sowie Mischungen aus diesen: Ambreuohd a- 
Amylzimtaldehyd! Anethol, Anisaldehyd, Anisalkohol, Anisol, Anthranilsauremethylestei, Acetophenon, Benzylaceton, 
Benzaldehyd, Benzoesaureethylester, Benzophenon. Benzylakohol, Benzylacetau Benzylbenzoat, Benzylformiat Ben- 
zylvalerianau Borneol, Bomylacetat. a-Bromstyrol, n-Decylaldehyd, n-Dodecylaldehyd, Eugenol, Eugenohnethyleuier, 
Eukalyptol Famesol, Fenchon, Fenchylacetat, Geranylaceuu (Jeranylformiat, HeUotropin, Hepuncarbonsauremethyle- 
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ster, Heptaldehyd, Hydrochinon-Dirnethylether, Hydroxyzimtaldehyd, Hydroxyzimtaikohoi, Indol, Iron, Isoeugenol, 
Isoeugenolmethylether, Isosafrol, Jasmon, Kanipfer, Karvakrol, Karvon, p-Kresolmethylether, Cumarin, p-Methoxyace- 
tophenon, Methyl- n-amylketon, Methylanthranilsauremethylester, p-Methylacetophenon, Methylchavikol, p-Methylchi- 
nolin, Methyl- pi-naphthylkelon, Methyl- n-nonylacetaldehyd, Methyl-n-nonylketon, Muskon, p-Naphtholethylether, P- 
5 Naphtholmethylether, Nerol, Nitrobenzol, n-Nonylaldehyd, Nonylakohol, n-Octylaldehyd, p-Oxy-Acetophenon, Penta- 
dekanolid, p-Phenylethylakohol, Phenylacetaldehyd-Dimethyacetal, Phenylessigsaure, Pulegon, Satrol, Salicylsaurei- 
soamylesten Saiicylsauremethylester, Salicylsaurehexylester, Salicylsaurecyclohexy tester, Santalol, Skatol, Terpineol, 
Thymen, Thymol, y-Undelacton, Vanilin, Veratrumaldehyd, Zimtaldehyd, Zimatalkohol, Zimtsaure, Zimtsaureethyle- 
ster, Zimtsaurebenzylester. 

id Zu den leichter flUchtigen Riechstoffen zahlen insbesondere die niedriger siedenden Riechstoffe natiirlichen oder syn- 
thetischen Ursprung, die allein oder in Mischungen eingesetzt werden konnen. Beispiele fur leichter fluchtige Riech- 
stoffe sind Alkyisothiocyanate (Alkylsenfole), Butandion, Limonen, LinalooL Linaylacetat und -propionat, Menthol, 
Menthon, Methyl-n-heptenon, Phellandren, Phenylacetaldehyd, Terpinylacetat, Zitral, Zitronellal. 

In das erfindungsgemaBe Verfahren lassen sich zusatzlich zu den genannten Bestandteilen des im wesentlichen was- 

15 serfreien Vorgemischs weitere Inhaltsstoffe in untergeordneten Mengen von 1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 
5 Gew.-% und insbesondere 1 bis 2 Gew.-%. jeweils bezogen auf das Vorgemisch, einbringen. Diese Stoffe konnen dazu 
dienen, die Duftperlen anzufarben oder ihnen anwendungstechnische Vorteile zu verieihen. Es konnen aber auch Wasch- 
mittelinhaltsstoffe zugegeben werden, deren iibliche Einarbeitung verfahrenstechnische Nachteile mit sich bringt. So 
werden iiblicherweise in geringen Mengen eingesetzte Stoffe wie optische Aufheller, Phosphonate, Farbtibetragungsin- 

20 hibitoren etc. nachtraglich zugemischt. Durch die Einbringung dieser Stoffe in das erfindungsgemaBe Verfahren werden 
Duftstoff-Formkorper, insbesondere Duftperlen hergestellt, die weitere Wirksubstanzen enthalten und so als Duft- und 
Wirkcompound in Wasch- und Reinigungsmittel eingebracht werden konnen. Dariiber hinaus wird auf diese Weise bei 
der Herstellung von Wasch- und Reinigungsmitteln ein zusatzlicher Verfahrensschritt eingespart. 

In weiteren Ausfuhrungsformen sieht die vorliegende Erfindung die Verwendung von Duftstoff-Formkorpern, insbe- 

25 sondere Duftperlen, mit Schuttgewichten oberhalb von 700 gA; hergestellt nach dem erfindungsgemaBen Verfahren 
durch Granulation oder PreBagglomeration eines festen und im wesentlichen wasserfreien \brgemischs aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% Tragerstoff(en), 

b) 0 bis 10 Gew.-% Hilfsstoff(en) sowie 
30 c) 5 bis 25 Gew.-% Parfiim, 

zur Beduftung von Wasch- und Reinigungsmitteln vor. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform betrifft die vorliegende Erfindung daher Wasch- oder Reinigungsmittel, die erfin- 
dungsgemaB hergestellte Duftstoff-Formkorper, insbesondere Duftperlen, in Mengen von mehr als 0,5 Gew.-%, vorzugs- 
35 weise mehr als 1 Gew.-% und insbesondere mehr als 2 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Wasch- oder Reinigungsmittel, 
enthalten. 

Die erfindungsgemaB hergestellten Duftstoff-Formkorper, insbesondere Duftperlen, konnen in ubliche Wasch- und 
Reinigungsmittel eingearbeitet werden und dienen dann gemaB oben genannter Verwendung zur Beduftung dieser Mit- 
tel. Es ist aber auch moglich, die erfindungsgemaB hergestellten Duftstoff-Formkorper, insbesondere Duftperlen, separat 

40 als Bestandteil eines "Baukasten "-Systems anzubieten, bei dem der Verbraucher ein parfumfreies Basis waschmittel er- 
wirbt und verschiedene Duftstoff-Formkorper, insbesondere Duftperlen, zumischen kann, um so je nach Art der behan- 
delten Wasche unter den verschiedensten Duftvarianten auswalilen zu konnen. 

Nutzt man die oben beschriebene Moglichkeit, untergeordnete Mengen weiterer Stoffe in das Vorgemisch einzuarbei- 
ten, so kann man mit Hilfe der erfindungsgemaB hergestellten Duftstoff-Formkorper, insbesondere Duftperlen, Wasch- 

45 und Reinigungsmittel herstellen, die aus mindestens zwei Compounds bestehen, wobei die Duftstoff-Formkorper, insbe- 
sondere Duftperlen eines dieser Compounds sind. Dabei werden die Bestandteile der Wasch- und Reinigungsmittel, die 
nicht oder nicht in ausreichender Menge in den Duftstoff-Formkorpern enthalten sind, in Form eines oder mehrerer Com- 
pounds mit den Duftstoff-Formkorpern, insbesondere Duftperlen, vermischt. Eine weitere Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung betrifft daher Wasch- oder Reinigungsmittel, die durch Vermischen von mindestens zwei Compounds hergestellt 

50 werden, wobei mindestens ein Compound aus Duftstoff-Formkorpern, insbesondere Duftperlen, mit Schuttgewichten 
oberhalb 700 g/1 besteht, die durch Granulation oder PreBagglomeration eines festen und im wesentlichen wasserfreien 
Vorgemischs aus 65 bis 95 Gew.-% Tragerstoff(en), 0 bis 10 Gew.-% Hilfsstoff(en), 5 bis 25 Gew.-% Parfiim sowie 1 bis 
10 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-% und insbesondere 1 bis 2 Gew.-% eines oder mehrerer Stoffe aus der Gruppe 
der Farbstoffe, optischen Aufheller, Komplexbildner, Farbubertragungsinhibitoren, Enzyme und soil-release-Polymere, 

55 besteht. 

Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Aufbringen von Duft- 
stoffen auf Textilgut in einer Waschmaschine durch Zugabe von duftstoffhaltigen Formkorpern, insbesondere Duftper- 
len, im Spiilgang, wobei Formkorper mit Schuttgewichten oberhalb von 700 g/1; hergestellt nach dem erfindungsgema- 
Ben Verfahren durch Granulation oder PreBagglomeration eines festen und im wesentlichen wasserfreien \forgemischs 
60 aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% Tragerstoff(en), 

b) 0 bis 10 Gew,-% Hilfsstoff(en) sowie 

c) 5 bis 25 Gew.-% Parfum, 

65 

in den Wasch- oder Spiilgang eines maschinellen Wasch verfahrens zur nassen Wasche gegeben werden. 
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Beispiele 

Durch Vermischen der nachfolgend genannten Rezepturbestandteile in einem Lodige-Mischer wurde ein rieselfahiges 
Vorgemisch hergestellt, das in einem Extruder verdichtel und plastifiziert wurde. 

Tabelle 1 

Duftperlen- Vorgemisch (Zusammensetzung in Gew.-%) 





DUP 1 


DUP 2 


DUP 3 


DUP 4 


DUP 5 


DUP 6 


Palm/ 20% Cocos) 


85,7 


88,0 


88,0 






_ 


ZeolithX 








10,0 






Na-Silikat, Modul 2,4 










10,0 




PEG 4000 


4,8 




4,0 


7,0 


7,0 


6,0 


Spruhgranulat 1 








73,0 






Spriihgranulat 2 










73,0 




Spruhgranulat 3 












79,0 


Parfiimol 


9,5 


12,0 


8,0 


10,0 


10,0 


15,0 



10 



15 



20 



30 



Zusammensetzung der Spruhgranulate (durch Spriihtrocknung hergesteUte Tensidcompounds) 
Spruhgranulat 1: 

26,17 Gew.-% Na-C 9 _i3-Alkylbenzoisulfonat 
4,00 Gew.-% Nau-iumcarbonat 
55,63 Gew.-% Zeolith 4A 
0,70 Gew.-% Salze aus Losung 
13,00 Gew.-% Wasser 
0,50 Gew.-% Natriumhydroxid 

Spruhgranulat 2: 

30,00 Gew.-% Na-C 9 _i3-Alkylbenzolsulfonat 

4,25 Gew.-% Natriumcarbonat 

53,73 Gew.-% Natriumsilikat, Modul 2,4 

0,85 Gew.-% Salze aus Losung 

11,17 Gew.-% Wasser 

Spruhgranulat 3: 

10,00 Gew.-% Na-C9_ l3 -Alkylbenzolsulfonat 
1,65 Gew.-% Ci6-i8-Fettalkohol + 5 EO 
8,75 Gew.-% Zeohth 4A 

4,50 Gew.-% Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer, Na-Salz 

L00Gew.-% 1-Hydroxyethan-Ul-diphosphonsaure (HEDP) 

3,00 Gew.-% Natriumsulfat 

0,85 Gew.-% Natriumhydroxid 

5,00 Gew.-% optische Aufheller 

0,50 Gew.-% Salze aus Losung 

14,75 Gew.-% Wasser 

Das gut rieselfahige Vorgemisch wies nach dem Verlassen des Mischers ein Schuttgewicht von ca. 400 g/1 auf und 
wurde in einen Zweiwellenextruder der Fa. Lihotzky gegeben und unter Druck plastifiziert und extrudiert. 

Das piastifizierte Vorgemisch verlieB den Extruder bei einem Druck von 85 bar durch eine Lochplatte mit Austntts- 
bohrungen von 0,5 bzw. 0,7 bzw. 0,85 bzw. 1,2 mm Durchmesser. Die extrudierten Strange wurden nut einernrotieren- 
den Abschlagmesser auf ein Umge/Durchmesser-Verhaltnis von ca. 1 abgeschlagen und in einem Marumenzer® verrun- 
det. Nach dem Absieben der Feinanteile (< 0,4 mm) und der Grobanteile (> 2,0 mm) wiesen die Extrudate die in TabeUe 
2 genannten physikalischen Eigenschaften auf. 



35 
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Tabelle 2 



Physikalische Eigenschaften der Duftperlen 





DUP 1 


DUP 2 


DUP 3 


DUP 4 


DUP 5 


DUP 6 


Schttttgewicht [gl" 1 ] 


760 


750 


770 


800 


790 


805 


realisierte 


0,5 


0,5 


0,5 / 0,7 


0,7/ 


0,7/ 


0,85/ 


Granulatdurchmesser [mm] 






/ 0,85 / 


0,85/ 


0,85/ 


1,2 / 








U 


1,2/1,4 


1,2 


1,4 



Die erfindungsgemaB hergestellten Duftperlen DUP 1 bis DUP 6 wurden mit analog zusammengesetzten Extrudaten 
verglichen, bei denen die betreffenden Parfumoie in ublicher Verfahrensweise auf die exlrudierlen und verrundeten Par- 
tikel, die mit feinteiligem Zeolith abgepudert waren, aufgespruht wurde. 

Urn die erfindungsgemafie Variante der Aufteilung der DuftstofYe zu demonstrieren, wurde weiterhin ein Extrudat her- 
gestellt, das einen Teil des Parfums enthielt und daruber hinaus mit dem Rest des Parfums bespriiht wurde. Dieses Mittel 
wurde mit einem Vergleichsextrudat verglichen, bei dem die Gesamtmenge des Parfums via Bedusung aufgebracht 
wurde. 

Die Zusammensetzung der Parfumoie, die in den einzelnen Duftperlen verwendet wurden, ist in Tabelle 3 angegeben. 
Die Beduftung des Produkts sowie von behandelten Textilien (Baumwolle) wurde als subjektiver Geruchseindruck von 
Parfumeuren beurteilt. Hierbei geben die Zahlenwerte in der BewertungstabeUe (Tabelle 4) die Anzahl der Parfumeure 
an, die die jeweiligen Produkte bzw. die mil dem jeweiligen Mitlel behandelten Textilien als "starker duftend" eingestuft 
haocn. Da in den untcrschicdlichcn Ricchtcsts ciric vcrschicdcnc Zahl von Parfumeuren anwesend war, addicrcn sich die 
Werte in den Spalten "Parfumeure n nicht immer auf den gleichen Wert. Der erste Block der ersten Spalte (Produkt) ist 
folglich so zu lesen, daB von 5 Parfumeuren 4 die erfindungsgemaB hergestellten Extrudate als starker duftend bewertet 
haben. Die Ergebnisse der Riechtests sind in Tabelle 4 zusammengefaBt. 

Tabelle 3 

Zusammensetzung der Parfumoie [Gew.-%] 
ParfumolDUP 1, 3, 5 



Bergamottdl 


15,0 


Dihydromyrcenol 


20.0 


Ciu*onenol Messina 


7,5 


Mandarinenol 


2,5 


Orangenol suB 


5,0 


Allylamylglycolat 


2,0 


Cyclovertal 


0,5 


Lavandinol 


2,5 


Muskateller Saibeiol 


1,0 


Lilial 


2,0 


p-Damascone 


0,1 


Geraniumol Bourbon 


3,0 


Hedione 


5,0 


Cyclohexylsaliclat 


4,0 


Vertofix Coeur 


10,0 


Iso-E- Super 


5,0 


Ambroxan 


1,6 


Ethylenbrassylat 


10,0 


Evernyl 


1,0 



Parfumol DUP 2, 4, 6 



Phenylethylakohol 52,0 

Dimethylhenzylcarbinylacelat 2,5 

Iraldein gamme 5,0 

Phenylessigsaure 0,5 

Geranylacetat 2,0 

Benzylacetat 30,0 

Rosenoxid L 10% in DPG 2,5 
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Romilat 
Irotyl 

Cyclohcxylsalicylat 
Floramat 
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20,0 
0,5 
20,0 
10,0 

Tabelle 4 

Duftverstarkung (Praferenz der Intensitat) 





Parfumeure (Praferenz der Intensitat) 




Produkt 


feuchte Wasche 


trockene Wasche 


0,4 % ParfiimSl via DUP 3 (0,5 mm) 


4 


5 


3 


0,4 % Parfiimol (aufgespriiht) 


1 


1 


1 


0,4 % Parfiimol via DUP 3 + 
0,1 % ParfiimSl (aufgesprOht) 


4 


5 


4 


0,5 % Parfiimol (aufgespriiht) 


2 


1 


2 


0,2 % Parfiimol via DUP 1 + 
0,2 % Parfiimol via DUP 3 


4 


6 


4 


0,4 % Parfiimol (aufgespriiht) 


2 


0 


2 


0,4 % ParfiimSl via DUP6 


4 


5 


4 


0,4 % Parfiimol (aufgespriiht) 


1 


0 


1 



10 



15 



20 



In einer weiteren Testreihe wurden jeweils zwei Produkte iiber Duftperlen beduftet, wahrend ein drittes auf herkomm- 
liche Weise iiber das Aufspriihen der gleichen Menge Parfum beduftet wurde. Die Proben wurden dabei durch sechs ver- 
schiedene Parfumeure bewertet, wobei diese eine Rangfolge mil der Wertung 1 ("duftet am besten") bis 3 ("schlechtest 
duftendes Produkt") vornahmen. Die Ergebnisse dieses Drei-Produkte-Tests zeigen die TabeUen D und 6, in denen die 
Werte in der jeweils vorlelzten Spalte die Summe aus den sechs Einzelwerten darstellen. Diese Spalte stellt sonut die ge- 
mittelte Rangfolge iiber die Bewertungen der sechs Parfumeure dar, wobei im Gegensatz zu den oben angegebenen Ta- 
beUen die kleineren Zalilen die besseren Duftergebnisse charakterisieren (ranking) Die letzie Spalte zeigt die gemittelte 
Plazierung. 



30 
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Tabelle 5 

Duftverstarkung auf feuchter Wasche (Praferenz der Intensitat) 





Parfumeure (Praferenz der Intensitat) 




feuchte Wasche 




Platz 


0,4 % Parfumol (aufgespruht) 


3 


3 


2 


1 


3 


2 


14 


3 


0,4 % ParfttmOl via DUP 3 (0,5 mm) 


1 


1 


1 


3 


2 


1 


9 


1 


0,4 °/o ParfumOl via DUP 4 (1,2 mm) 


2 


2 


3 


2 


1 


3 


13 


2 


0,4 % ParfumOl (aufgespruht) 


2 


3 


3 


3 


3 


2 


16 


3 


0,2 % Parfumol via DUP 3 (0,5 mm) + 
0,2 % ParfumOl via DUP 5 (1,2 mm) 


1 


1 


2 


1 


1 


1 


7 


1 


0,2 % ParfiimOl via DUP 4 (1,2 mm) + 
0,2 % Parfumol via DUP 5 (1,2 mm) 


3 


2 


1 


2 


2 


3 


13 


2 


0,4 % Parfumol (aufgespruht) 


3 


2 


3 


3 


3 


3 


17 


3 


0,2 % Parfumol via DUP 4 (1,4 mm) 


2 


3 


1 


1 


2 


2 


11 


2 


0,2 % Parfumol via DUP 6 (1,4 mm) 


1 


1 


2 


2 


1 


1 


8 


1 



Tabelle 6 

Duftverstarkung auf trockener Wasche (Praferenz der Intensitat) 





Parfumeure (Praferenz der Intensitat) 




trockene Wasche 




Platz 


0,4 % ParfumOl (aufgespruht) 


3 


3 


2 


3 


2 


2 


15 


3 


0,4 % Parfumol via DUP 2 (0,5 mm) 


1 


1 


1 


1 


3 


1 


8 


1 


0,4 % Parfumol via DUP 4 (0,5 mm) 


2 


2 


3 


2 


1 


3 


13 


2 


0,4 % Parfumol (aufgespruht) 


3 


2 


3 


3 


2 


3 


16 


3 


0,2 % Parfumol via DUP 3 (0,5 mm)+ 
0,2 % Parfumol via DUP 5 (1,2 mm) 


1 


1 


2 


1 


3 


1 


9 


1 


0,2 % Parfumol via DUP 4 (1,2 mm) + 
0,2 % Parfumol via DUP 5 (1,2 mm) 


2 


3 


1 


2 


1 


2 


13 


2 


0,4 % Parfumol (aufgespruht) 


3 


3 


2 


3 


3 


3 


17 


3 


0,2 % ParfumOl via DUP 4 (1,4 mm) 


2 


1 


3 


1 


2 


2 


11 


2 


0,2 % ParfumOl via DUP 6 (1,4 mm) 


1 


2 


1 


2 


1 


1 


8 


1 



Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Herstellung von Duftstoff-Formkbrpern, insbesondere Duftperlen, mit Schuttgewichten oberhalb 
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von 700 g/1, dadurch gekennzeichnet, daB ein festes und im wesentlichen wasserfreies Vorgemisch aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% Tragerstoff(en), 

b) 0 bis 10 Gew.-% Hiifsstoff(en) sowie 

c) 5 bis 25 Gew.-% Parfum 

einer Granulation oder PreBagglomeration unterworfen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichneu daB das feste und im wesentlichen wasserfreie Vbrgemisch 
einer PreBagglomeration, vorzugsweise einer Extrusion, einer Walzenkompaktierung oder einer Pelletierung unter- 
worfen wird. 

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Vorgemisch insgesamt exnen 
Wassergehait von nicht mehr als 15 Gew.-% aufweist, wobei dieses Wasser nicht in freier Form vorliegt und vor- 
zugsweise der Gehalt an nicht an Zeolith und/oder Silikaten gebundenem Wasser nicht mehr als 10 Gew.-% und ins- 
bcsondere nicht mehr als 7 Gew.-% betragt. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragerstoff(e) ein oder mehrere 
Sioflfc aus der Gruppe der Tenside, Tensidcompounds, Di- und Polysaccharide, Silikate, Zeolithe, Carbonate, Sul- 
laic und Citrate in Mengen von 65 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 70 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das 
( icwichl des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

.V Vcrlahrcn nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichneu daB als TragerstorY(e) ein oder mehrere 
Aninmonsklcompounds oder Aniontenside, insbesondere Seifen, in Mengen von 75 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 
von SO bis yu Gcw.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

Vcrlahrcn nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als Tragerstoff(e) ein oder mehrere 
SioH'c aus der < Jruppe der Natriumsalze von gesattigten oder ungesattigten Q 2 4-Fettsauren, vorzugsweise von ge- 
suiiii!ien ixler ungesattigten Cp_L 8 -Fettsauren und insbesondere von gesattigten oder ungesattigten C 16 -Fettsauren, 
in Mcmien von 75 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise von 80 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Gewicht des ent- 
sichcndcn l : onnkorpcrs, eingesetzt werden. 

7 Vcrlahrcn nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB als HilfsstofT(e) ein oder mehrere 
SiolVc aus der Gruppe der Poly elhylengly cole, der Fettalkoholalkoxylate und der Fetlsaurealkoxylate in Mengen 
von 1 bis 10 (Jcw.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gcw.-% und insbesondere von 5 bis 7 Gcw.-%, jeweils bezogen auf 
ilas Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

5. Vcrlahrcn nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB als Hilfsstoff(e) ein oder mehrere 
SiolVc aus der Gruppe der Polyethylenglycole mit Molmassen zwischen 2 und 15 kgmol l , vorzugsweise zwischen 
4 und 10 kemol in Mengen von 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 2 bis 9 Gew.-% und insbesondere von 5 bis 
7 Gew.-%, W jeweils bezogen auf das Gewicht des entstehenden Formkorpers, eingesetzt werden. 

9. Verwendung von DuftstorT-Formkorpem, insbesondere Duftperlen, mit Schuttgewichten oberhalb von 700 g/1, 
liergcslellt nach einem der Anspruche 1 bis 8 durch Granulauon oder PreBagglomeration eines festen und im we- 
sentlichen wasserfreien Vorgemischs aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% Tragerstoff(en), 

b) 0 bis 10 Gew.-% Hilfsstoff(en) sowie 

c) 5 bis 25 Gew.-% Parfum 

zur Bedu ftung von Wasch- und Reinigungsmitteln. 

10. Wasch- oder Reinigungsmittel, enthaltend DuftstofT-Formkorper, insbesondere Duftperlen, hergestellt nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 8, in Mengen von mehr als 0 ; 5 Gew.-%, vorzugsweise mehr als 1 Gew.-% und insbeson- 
dere mehr als 2 Gew.%, jeweils bezogen auf das Wasch- oder Reinigungsmittel. 

11. Wasch- oder Reinigungsmittel, hergestellt durch Vermischen von mindestens zwei Compounds, wobei minde- 
stens ein Compound, aus Duftstoff-Formkdrpern, insbesondere Duftperlen, mit Schuttgewichten oberhalb 700 g/1 
besteht, die durch Granulation oder PreBagglomeration eines festen und im wesentlichen wasserfreien ^rgemischs 
aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% TragerstofT(en), 

b) Obis 10Gew.-%Hilfsstoff(en), 

c) 5 bis 25 Gew.-% Parfum sowie 

d) 1 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 5 Gew.-% und insbesondere 1 bis 2 Gew.-% eines oder mehrerer 
Stoffe aus der Gruppe der Farbstoffe, optischen Aufheller, Komplexbildner, Farbubertragungsinhibitoren, En- 
zyme und soilrelease-Polymere 

bestehL , _ 

12. Verfahren zum Aufbringen von Duftstoffen auf Texdlgut in einer Waschmaschine durch Zugabe von Duftstorr- 
Formkorpem im Spulgang, dadurch gekennzeichnet, daB Duftstoff-Formkorper, insbesondere Duftperlen, rmt 
Schuttgewichten oberhalb 700 g/l, hergesteUt nach einem der Anspruche 1 bis 8 durch Granulation oder PreBagglo- 
meration eines festen und im wesendichen wasserfreien Vorgemischs aus 

a) 65 bis 95 Gew.-% Tragerstoff(en), 

b) 0 bis 10 Gew.-% Hilfsstoff(en) sowie 

c) 5 bis 25 Gew.-% Parfum, 

in den Wasch- oder Spulgang eines maschinellen Waschverfahrens zur nassen Wasche gegeben werden. 
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- Leerseite - 



